ПРИЛОЖЕНИЕ К ПАЛИТРЕ ЦВЕТОВ ЭМАЛЕЙ RES/58 
ВВЕДЕНИЕ
Широкая гамма эмалей, представленных в таблице, в основном используется для декоративной и художественной обработки как металлических изделий (золото, серебро, бижутерия, пряжки), так и  и не металлических (хрусталь, стекло, пластик, дерево и стразы).

Такие эстетические и механические свойства эмали как цвет и блеск, стойкость к износу, эластичность находятся на высоком качественном уровне, что позволяет  проводить  фрезерные, шлифовальные, доводочные, полировальные работы и лазерную гравировку без ущерба качеству всего изделия.
В палитре представлены различные типы эмалей, все на основе двухкомпонентных эпоксидных смол, но отличающиеся по качеству и свойствам.

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЯ
A) ТИПЫ ЭМАЛЕЙ
1 – Эмали серии “NORMALE ”

Имеют широкое применение и используются в 90% случаев, устойчивы до температуры около 90°C, но при длительном воздействии предельной  температуры возможно отклонение от образца цвета. В обозначении присутствует аббревиатура CO (coprente-непрозрачная) или TR (transparente-прозрачная).
2 – Эмаль прозрачная серии “EXTRA”

Представлена   прозрачной эмалью 9005 TR EXTRA.
Она характеризуется высокой стойкостью к износу, чистотой и яркостью, а также средней устойчивостью к ультрафиолету (УФ).
3 – Эмаль прозрачная серии “FLEX”

Представлена  прозрачной эмалью  9005 TR FLEX.
Используется для  “приклеивания” страз или декоративных камней на поверхности различной природы, а также  для прикрепления гибких предметов, в частности рекламных самоклеек. После затвердевания остается эластичной, сохраняя красивый блеск.
4 – Эмаль прозрачная серии “FLEX ANTI UV” 
Представлена прозрачной эмалью 9005 TR FLEX N anti UV (анти УФ). В дополнении к характеристикам эмали FLEX обладает высокой стойкостью к ультрафиолетовому излучению, сохраняя при этом прозрачность, не старея  и не желтея.
5 - Эмаль прозрачная серии “ANTI UV”

Представлена прозрачной эмалью 9005 TR ANTI UV. Это совершенно бесцветная глазурь, сохраняющая свою прозрачность в течение долгого времени, противостоя УФ пожелтению. Имеет хорошую устойчивость к температуре и, следовательно, пригодна для работы со станками (шлифовка, полировка, притирка, лазерная гравировка и т.д.) 
6 – Эмали серии “Z”

Все Nicem-эмали могут быть представлены в серии Z.
Это твердые и устойчивые к высоким температурам и воздействию ультрафиолета эмали, допускают притирку, шлифовку, полировку и лазерную гравировку. Эмали серии Z используются также и в процедурах горячего тиснения изображений (термоперенос или термическая сублимация).
7 – Эмали серии “FLUORESCENTE CO и TR”

Эмали, которые обладают типичными свойствами флуоресцентных веществ: в частности, э/м излучение видимого диапазона (свет) вызывает их свечение. Эффект исчезает сразу же при отсутствии возбуждающего излучения. Доступны в версиях “NORMALE ” и “Z”. Имеют аббревиатуры CO и TR.
8 – Эмаль серии “FOSFORESCENTE”

Эта серия представлена эмалью  7032 FO (цвета: желтый/зеленый). Обладает свойствами люминофора: при воздействии света излучает сияние, которое сохраняется в течение некоторого времени после прекращения возбуждающего излучения.
9 – Эмали серии “METALLIZZATA” и  “METALLIZZATA Z”
Это эмали, которые имеют металлический эффект и доступны как в стандартной (имеет те же характеристики, что и серия NORMALE), так и в Z-версии(с характеристиками серии Z)
10 – Эмали специальной серии  “GLITTER-блестящая”

Это бесцветные прозрачные эмали с добавлением блёсток (разных цветов и размеров)
11 – Добавки и катализаторы
Обеспечивают специальные эффекты при решении прикладных задач, облегчают смешивание. 
B) ПРАВИЛА И ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
· Для всех эмалей рекомендуется применять печь для затвердевания эмали. В противном случае не гарантируется формирование качественной поверхности глазури, особенно при наличии повышенной влажности воздуха.
· После затвердевания  глазурь нужно выдержать при комнатной температуре не менее 24 часов, чтобы завершить процесс ретикуляции.

· Все эмали, за исключением  9005 TR FLEX, можно смешивать между собой, получая промежуточные характеристики.
1 – Эмали серии “NORMALE”

Смешайте эмаль и катализатор в следующем соотношении:
R = 100 граммов эмали + 40 граммов катализатора 9085 TR.
Время затвердевания зависит от температуры:

При 60-70 °C  приблизительно от 2-х до 4-х часов, зависит от толщины глазури/детали. 
Смесь необходимо хорошо перемешать, чтобы избежать брака. 
Время пригодности смеси для работы (до начала катализа): от 15 до 30 минут. 
Если смесь слишком густая, ее можно разбавить без ущерба для химических/физических свойств, важно использовать для этой цели рекомендуемый продукт (растворитель  9095 TR и растворитель 9095 TR R20).

Имеется возможность получения широкого диапазона цветов, если смешивать разноцветные эмали в разных пропорциях (также возможно смешение прозрачных эмалей с непрозрачными)
2 – Эмаль прозрачная серии “EXTRA”

Смешайте эмаль и катализатор в следующем соотношении:

R = 100 граммов эмали 9005 TR EXTRA + 40 граммов катализатора 9085 TR EXTRA.

Эта эмаль представлена в прозрачном, бесцветном варианте и была разработана с целью иметь эмаль более прозрачную, чем в серии “NORMALE ”. Применение катализатора 9085 TR EXTRA позволяет продлить время пригодности смеси по сравнению  с “NORMALE ”.
3 – Эмаль прозрачная серии “FLEX”

Смешайте эмаль и катализатор в следующей пропорции: 
R = 100 граммов эмали  9005 TR FLEX + 60 граммов катализатора 9085 TR FLEX.
Время затвердевания: 45 минут при 80°C.

Представлена только бесцветным и прозрачным вариантом.

4 – Эмаль прозрачная серии “FLEX ANTI UV”

Смешайте эмаль и катализатор в следующей пропорции: 

R = 100 граммов эмали  9005 TR FLEX N + 60 граммов катализатора 9085 TR FLEX N.
Время затвердевания: 45 минут при 80°C.

Представлена только бесцветным и прозрачным вариантом.

5 – Эмаль прозрачная серии “ANTI UV”

Смешайте эмаль и катализатор в следующей пропорции:

R = 100 граммов эмали  9005 TR anti UV + 40 граммов катализатора 9085 TR LENTO и/или 9085 TR TIXO.

Время затвердевания: 120 минут при 70°C
Для больших поверхностей можно снижать температуру, чтобы получить более ровную поверхность. 
Представлена только бесцветным и прозрачным вариантом.

6 – Эмаль серии “Z”

Смешайте эмаль и катализатор в следующей пропорции:

R = 100 граммов эмали + 40 граммов катализатора  9085 TR LENTO и/или 9085 TR TIXO.

Время затвердевания: 120 минут при 70°C, в зависимости от характеристик эмалированной детали, можно, понижая или увеличивая температуру печи, соответственно увеличить или уменьшить время затвердевания.

Для эмалирования  плоских деталей, имеющих бортики, используйте катализатор 9085 TR LENTO, а для эмалирования выпукло- вогнутых деталей, или не имеющих бортиков,  применяйте  катализатор 9085 TR TIXO.
Можно смешивать эти два типа катализаторов в любом соотношении для работы с изогнутыми по-разному деталями (главное, сохранять пропорцию эмаль/катализатор: 100 к 40).
После затвердевания глазури Z необходимо дождаться окончания процесса ретикуляции эмали при комнатной температуре в течение 24 часов, после чего эмаль можно обрабатывать (притирать, шлифовать, полировать и гравировать лазером).

В случае необходимости можно на небольшое время подвергать эмалированные детали воздействию высоких температур (180 ° C / 200 ° C), но не более, чем на 2-3 мин., чтобы избежать изменения цвета глазури.
7 – Эмали серии “FLUORESCENTE CO e TR”

Смешайте эмаль и катализатор в следующей пропорции:

R = 100 граммов эмали + 40 граммов катализатора.

Эмали серии  “FLUORESCENTE CO”производятся только в версии Z, и когда применяются  катализаторы  9085 TR LENTO и/или 9085 TR TIXO, то эмали принимают все свойства эмалей Z. Если применить катализатор 9085 TR серии “NORMALE ”, то эмали приобретут свойства, промежуточные между свойствами эмалей “NORMALE ” и Z.
Эмали серии  “FLUORESCENTE TR” формулируются как версия  Z внутри версии NORMALE, поэтому  имеет свойства эмалей серии “Z” и серии “NORMALE”.
8 - Эмаль “FOSFORESCENTE”

Пропорции как в  серии "NORMALE"
9 - Эмали “METALLIZZATA” и“METALLIZZATA Z”
Смешайте эмаль и катализатор в следующей пропорции:

R = 100 граммов эмали + 40 граммов катализатора 9085 TR TIXO и 9085 TR LENTO.

Время затвердевания: 120 минут при температуре 70°C.

Металлизированные эмали содержат взвеси кусочков металла с удельным весом большим, чем удельный вес эмали, что является причиной оседания металлических блесток на дно. Для преодоления этой проблемы и получения однородной смеси, рекомендуется всегда применять катализатор 9085 TR TIXO. Для снижения плотности смеси эмаль/блестки можно добавлять катализатор 9085 TR TIXO.
10 – Эмали специальной серии “GLITTER”

Пропорции как в серии "NORMALE"
C) ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, КАТАЛИЗАТОРЫ И ДОБАВКИ
9050 TR – Эмаль цвета жемчуг
Она может добавляться к прозрачным и непрозрачным эмалям для придания небольшого перламутрового эффекта. Для увеличения  влияния эмали 9050TR рекомендуется добавить небольшое количество жемчужной пасты 9051 CO или порошка 9052 CO.
9051 CO – Жемчужная паста
В своей основе содержит порошок жемчуга в виде пасты. При добавлении в эмаль дает эффект прожилок.

9052 CO – Жемчужный порошок
В своей основе содержит перемеленный в порошок жемчуг, что в дополнении к эмали (20 г на 1 кг эмали) приводит к созданию жемчужного эффекта. Эффект наиболее выразителен в прозрачной глазури.

9085 TR – Катализатор стандартный
Стандартная каталитическая жидкость, используемая для затвердевания эмалей, наносимых на детали, которые не требуют специальной обработки. 
Рекомендовано для эмалей, которыми покрывают плоские детали с бортиками.

Используется в пропорции:

R = 100 граммов эмали  на 40 граммов  катализатора. 
9085 TR EXTRA – Катализатор ЭКСТРА
Каталитическая жидкость с высоким уровнем прозрачности, более высоким по сравнению с катализаторами 9085 TR и 9085 TR 77. Превосходство катализатора становится очевидным при использовании с бесцветной эмалью 9005 TR EXTRA
Пропорции при использовании:

R = 100 граммов эмали на 40 граммов катализатора. 

9085 TR LENTO – Катализатор  LENTO
Каталитическая жидкость с высоким уровнем прозрачности и отличной устойчивостью к УФ лучам. Катализатор может применяться для катализа глазурей серии  NORMALE, серии ANTI UV и серии Z.
При добавлении к эмалям серии NORMALE умеренно повышает устойчивость глазурей к пожелтению.
При добавлении к эмалям  серии ANTI UV значительно повышает устойчивость глазурей к пожелтению.
При добавлении к эмалям  серии Z прекрасно повышает устойчивость глазурей к пожелтению и их механическую прочность. В этом случае эмаль можно подвергать обдирке, шлифовке, полировке и лазерной гравировке.

Пропорции:

R = 100 граммов эмали на 40 граммов катализатора. 

9085 TR TIXO – Катализаторы серии TIXO
Существует четыре катализатора серии TIXO, отличающиеся друг от друга степенью вязкости : 
9085 TR TIXO DEBOLE (наименее вязкий), 9085 TR TIXO MEDIO, 9085 TR TIXO e 9085 TR TIXO FORTE (самый вязкий).
Эти катализаторы обладают свойством тиксотропности, т.е. уменьшать  свою вязкость при работе  и увеличивать вязкость, если оставить их в покое. Это свойство позволяет покрыть эмалью детали, имеющие изогнутые и кривые поверхности, вплоть до вертикальных поверхностей.
Для правильного применения необходимо хорошо перемешать катализатор в банке, взять необходимое количество катализатора, смешать с эмалью и нанести на эмалируемые детали. Перед тем как поместить детали в печку (сушильный шкаф), необходимо выждать 20-25 мин., для того, чтобы смесь приобрела пастообразную консистенцию.
Пропорции смеси:
R = 100 граммов катализатора на  40 граммов катализатора. 

9085 TR FLEX – Катализатор FLEX (не анти  УФ)
Каталитическая жидкость для эластичных применений, специально для применения с эмалью  9005 TR FLEX. Не устойчива к УФ.

Пропорции смеси:

R = 100 граммов эмали на  60 граммов катализатора. 

9085 TR FLEX N – Катализатор FLEX N (Анти УФ)
Каталитическая жидкость для эластичных применений, специально для применения с эмалью  9005 TR FLEX N. Устойчива к УФ
Пропорции смеси:

R = 100 граммов эмали на  60 граммов катализатора. 

9085 TR 77 – Катализатор  77
Каталитическая жидкость, применяемая для эмалирования деталей, не требующих специальной обработки. Отличается от стандартного катализатора 9085 TR степенью вязкости.

Будучи более жидкой по сравнению с 9085 TR, рекомендуется для эмалирования крупных деталей с плоской поверхностью, ограниченной бортиком.

Пропорции смеси:

R = 100 граммов эмали на  50 граммов катализатора. 

9080 TR – Добавка для гомогенизации (однородности)
Используется в количестве 2% от массы применяемой эмали. Применяется для приведения к однородной плотности смеси при перемешивании эмалей с разной плотностью, так называемая операция гомогенизации.  Позволяет избежать образования цветных полос и уменьшает образование пузырьков воздуха в смеси. Кроме того,  позволяет получить более плоскую и ровную поверхность.
9080 TR 57 – Противопузырьковая добавка
Используется в количестве 2% от массы применяемой эмали специально для того, чтобы избежать образования пузырьков воздуха и цветных полос при перемешивании эмалей разных цветов, способствует образованию плоской поверхности.
9081 TR – Смягчающая добавка
Используется в количестве от 5 до 40%(максимум) от массы эмали, обеспечивает повышенную эластичность смеси. При подготовке смеси считается как эмаль:  например, 80 г эмали, 20 г смягчителя 9081 TR + 40 г катализатора.
R = 100 граммов  (Эмаль + Смягчитель) на 40 граммов катализатора. 

9095 TR – Разбавитель  ETG
Служит для придания большей текучести смеси эмаль/катализатор; как правило, достаточно добавить 5% от массы  эмали, но допустим максимум в 20 % от массы эмали. Нужно учитывать, что разбавитель не участвует в катализе реакции и, соответственно, не связывает молекулы эмали, тем самым снижая механические характеристики. Следует добавлять после перемешивания смеси эмаль/катализатор. Время готовности к работе и время обжига увеличены.
R = 100 граммов  (Эмаль + Разбавитель ETG) на 40 граммов катализатора. 

9095 TR R20 – Разбавитель  R20

Также служит для улучшения обтекания сложных деталей, но более вязкий, чем предыдущий разбавитель ETG. Идеально подходит для совместного применения с эмалями серии Z. Участвует в химической реакции между эмалью и катализатором, поэтому готовый продукт имеет механические свойства аналогичные свойствам продуктов без применения разбавителя. Может быть добавлен в количестве от 5 до 50% от массы эмали. Например, 50 г эмали, 50 г разбавителя 9095 TR R20 +40 г катализатора (lento или tixo)
R = 100 граммов  (Эмаль + Разбавитель R20 ) на 40 граммов катализатора. 

9091 TR – Смывочная жидкость
Используется для смывки эмали. Желательно  погрузить смываемые детали в металлический контейнер с крышкой для предотвращения испарений и с возможностью следить за процессом отделения глазури от деталей. Помимо крышки, для предотвращения испарений, можно воспользоваться водой. Небольшое ее количество поверх смывочной жидкости создаст барьер, препятствующий испарению. Отфильтрованную смывочную жидкость можно использовать повторно.
D) СОХРАННОСТЬ
Эмали  сохраняют свои свойства в течение не менее 2-х лет при условии хранения в заводской упаковке. Если они уже были открыты и плотно закрыты вновь, то, в таком случае, их свойства сохраняются не более одного года.

Катализаторы в заводской упаковке сохраняют стабильность, как минимум, 1 год, при повторном запечатывании они сохраняют свои свойства максимум в течение 6 месяцев. Кроме того, при длительном контакте с воздухом катализаторы вступают в реакцию с содержащимся в воздухе углекислым газом и становятся не пригодны к использованию из-за так называемого процесса «КАРБОНИЗАЦИИ», который вызывает «кристаллизацию» катализатора.

Примечание: Катализаторы серии “TIXO” при температуре около 10 °C, из-за холода, становятся комкообразными. Процесс, однако, является обратимым. Достаточно прогреть комкообразный катализатор  в сушильном шкафу при температуре 50 °C в течение 2-х часов и сгустки исчезнут. Операцию можно повторить по мере необходимости.
E) МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ
Изучите инструкцию, напечатанную шелкографией на банке, и спрашивайте паспорт безопасности.

ТАБЛИЦА ЭМАЛИ/КАТАЛИЗАТОРЫ
СОВМЕСТИМОСТЬ, СВЕДЕНИЯ О КАТАЛИЗЕ
ПЕРИОД ПРИГОДНОСТИ И  ВРЕМЕННОЙ ЦИКЛ ОБЖИГА
	Эмали
→
↓ Катализ.
	Standard

CO / TR
	EXTRA
	FLEX
	FLEX ANTI UV
	ANTI UV
	Серия Z
	FLUOR.

CO / TR
	FOSFOR.
	METALLI.
	GLITTER

	9085TR
	100г + 40г
60мин.
120мин./70°C
	
	
	
	
	
	100г + 40г
60мин.
120мин/70°C
	100г + 40г
60мин.
120мин./70°C
	
	100г + 40г
60мин.
120мин./70°C

	9085 TR EXTRA
	
	100г + 40г
150мин.
60мин./70°C
	
	
	
	
	
	
	
	

	9085 TR LENTO
	
	
	
	
	100г + 40г
200мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
200мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
200мин.
120мин./70°C
	
	100г + 40г
200мин.
120мин./70°C
	

	9085 TR TIXO debole
	
	
	
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	

	9085 TR TIXO medio
	
	
	
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	

	9085 TR TIXO
	
	
	
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	

	9085 TR TIXO forte
	
	
	
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	
	100г + 40г
140мин.
120мин./70°C
	

	9085 TR FLEX
	
	
	100г + 60г
40мин.
45мин./80°C
	
	
	
	
	
	
	

	9085 TR

FLEX N
	
	
	
	100г + 60г
40мин.
45мин./80°C
	
	
	
	
	
	

	9085 TR 77
	100г + 50г
100мин.
60мин./70°C
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9080 TR

Гомогенизатор
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%

	9080 TR 57

Антипузырьки
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%
	1÷2%

	9081 TR

Смягчитель
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%
	5÷40%

	9095 TR ETG

Разбавитель
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%
	5÷20%

	9095 TR R20

Разбавитель
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%
	5÷50%

	9091 TR

Смывка
	•
	•
	•
	•
	•
	•
	•
	•
	•
	•


Пример:
100г + 40г 
Пропорции катализа: весовое соотношение между эмалью и катализатором (т.е. 100 г эмали на 40 г катализатора).

60мин
Время POT-LIFE: является показателем химической реакции, в действительности означает время, в течение которого происходит реакция между эмалью и катализатором. Этот показатель зависит от температуры и массы. Приведенные значения относятся к стандартным условиям испытаний (катализируемая масса 150г при температуре 25 ° C)
120min / 70°C
Цикл затвердевания эмали, который должен быть осуществлен в сушильном шкафу (например, 120 мин.         при температуре 70 ° C)
•

Символ указывает на возможность применения смывочной жидкости к различным видам эмалей.

ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ БАЗОВОГО КОМПЛЕКТА ЭМАЛЕЙ
Как получить цвета, входящие в RAL K7, Pantone C и таблицы Nicem RES/58
Все эмали готовы к употреблению и могут быть использованы как в отдельности, так и в смеси друг с другом  для создания новых цветовых характеристик.
Базовый комплект непрозрачных эмалей состоит из 16 эмалей CO, названия которых выделены синим цветом в таблице цветов NICEM RES/58.

· С помощью базовых эмалей CO можно воссоздать цвета mazzette PANTONE C, RALK7 и таблицы NICEM RES/58.

Базовый комплект прозрачных эмалей состоит из 8 эмалей TR, названия которых выделены синим цветом в таблице цветов NICEM RES/58.
· С помощью базовых эмалей TR можно воссоздать только цвета таблицы NICEM RES/58
Комплект содержит эмали стандартной версии и версии Z.
Процедура:

· Шаг  1: определите тон цвета и его код, представленный в формулярах mazzette PANTONE C, RALK7 или  cartella NICEM RES/58 (например: PA109C, RAL1005 o 6018CO).

· Шаг 2: отыщите тот же код в соответствующем формуляре.

· Fase 3: Смешайте эмали как указано в формуляре.

Пример: 

Предположим, что мы хотим создать глазурь цвета RAL 1005
В формуляре цветов RAL находим формулу, которая соответствует данному цвету :

	RAL 1005
	%

	9011 CO
	1,1

	2004 CO
	12,99

	1023 CO
	85,91


Таким образом, искомый цвет получается путем смешения трех разных эмалей в разных пропорциях.

Следовательно, чтобы получить 100г, 50 г или 40 г эмали цвета RAL 1005, необходимо смешать три эмали в весовых пропорциях, указанных в таблице:

	RAL 1005
	%
	100 г
	50 г
	40 г

	9011 CO
	1,1
	1,1
	0,55
	0,44

	2004 CO
	12,99
	12,99
	6,50
	5,19

	1023 CO
	85,91
	85,91
	42,95
	34,37


ПРИМЕЧАНИЕ: СОВЕТЫ И ОСОБЕННОСТИ:

1) Для получения однородной смеси рекомендуется добавлять в смесь от 1 до 2% (от веса смеси эмалей) гомогенизатора 9080 TR .
2) После обжига эмалированных деталей, выполненного в сушильном шкафу или печке при температуре от 60°C до 70°C, прежде, чем приступить к дальнейшей обработке, выдержать детали при комнатной температуре в течение 24 часов для завершения процесса ретикуляции.

3) Термическая устойчивость эмалей:

· Эмали стандартной серии  CO и TR могут выдержать температуру до 90 °C без видимых дефектов.
· Эмали серии Z могут выдерживать температуру до 120°C и пиковые повышения температуры до 180°C -200°C в течение 2-3 мин. Это свойство используется в судебных процессах при аргументации.
4) Кроме того, эмали серии Z устойчивы к воздействию ультрафиолетовых лучей, а также допускают процесс шлифовки, полировки и лазерной гравировки.
МАШИНЫ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ В НАЛИЧИИ
Полный спектр оборудования для автоматического применения смол, эмалей, лаков.
	Код
	Модель 
	Описание (минимальное количество: 1)

	BASB22U
	BAS B
	Стол для эмалирования, без аксессуаров.

	BASD22U
	BAS D
	Стол для эмалирования, с аксессуарами и кареткой- подлокотником.

	28109005
	KIT ACCESS. PER BAS
	Каретка и направляющие, выход шприцевый, стойка педальная, стойка дозаторная.

	BASP22U
	BAS P
	Плита нагревательная к столу.

	DISBAS22U
	DIS BAS
	Плита нагревательная с дозатором.

	DIS10022U
	DIS 100
	Дозатор эмалевый автоматический.

	DIS10122U
	DIS 101
	Дозатор эмалевый автоматический,  без образования капель.

	DIS20022U
	DIS 200
	Дозатор эмалевый, не автомат.

	DIS30022U
	DIS 300
	Вакуумный держатель страз.

	FOS20022U
	FOS 200
	Печь для обжига эмали на 12 полок (4 в комплекте)

	MP200
	MP 200
	Передвижная подставка-шкаф для FOS 200.


АКСЕССУАРЫ И ЗАПЧАСТИ В НАЛИЧИЕ
Шприцы – Переходники – Прокладки – Иглы для работы с эмалью – Шпатели – Нагревательные элементы – Цветовая таблица
	Код
	Описание

	55204001
	Подлокотник фиксированный  для BAS

	28109151
	Комплект: каретка-подлокотник и аксессуары

	55209002
	Стойка для дозаторов  DIS

	55202020V
	Держатель шприца

	RIPPIENO
	Полка для FOS 200 – Алюминиевая, сплошная

	RIPFORATO
	Полка для FOS 200 - Алюминиевая – перфорированная, Ø 8 мм

	55202010
	Цилиндр шприцевый на 10 мл

	55202011
	Цилиндр шприцевый на 30 мл

	55202012
	Цилиндр шприцевый на 60 мл

	55202017
	Переходник на 10 мл

	55202018
	Переходник на 30 мл

	55202019
	Переходник на 60 мл

	55202014
	Прокладка для шприца на 10мл

	55202015
	Прокладка для шприца на 30мл

	55202016
	Прокладка для шприца на 60мл

	55202001
	Игла Ø 0,5 КРАСНАЯ (50 шт. в упак.)

	55202002
	Игла Ø 0,6 СИНЯЯ (50 шт. в упак.)

	55202003
	Игла Ø 0,7 ЧЕРНАЯ (50 шт. в упак.)

	55202004
	Игла Ø 0,8 ЗЕЛЕНАЯ (50 шт. в упак.)

	55202005
	Игла Ø 0,9 ЖЕЛТАЯ (50 шт. в упак.)

	55202006
	Игла Ø 1,1 КОРИЧНЕВАЯ (50 шт. в упак.)

	55202007
	Игла Ø 1,2 РОЗОВАЯ (50 шт. в упак.)

	55202008
	Игла Ø 1,6 ПРОЗРАЧНАЯ (50 шт. в упак.)

	55202000
	Иглы в ассортименте (50 шт. в упак.)

	55202031
	Игла Ø 0,5 КРАСНАЯ (1000 шт. в упак.)

	55202032
	Игла Ø 0,6 СИНЯЯ (1000 шт. в упак.)

	55202033
	Игла Ø 0,7 ЧЕРНАЯ (1000 шт. в упак.)

	55202034
	Игла Ø 0,8 ЗЕЛЕНАЯ (1000 шт. в упак.)

	55202035
	Игла Ø 0,9 ЖЕЛТАЯ (1000 шт. в упак.)

	55202036
	Игла Ø 1,1 КОРИЧНЕВЯА (1000 шт. в упак.)

	55202037
	Игла Ø 1,2РОЗОВАЯ (1000 шт. в упак.)

	55202038
	Игла Ø 1,6 ПРОЗРАЧНАЯ (1000 шт. в упак.)

	55301045
	Трубка Ø 50 для аспирационной установки

	32603002
	Нагревательный элемент для стола BAS B и BAS D (400x800) 

	32603001
	Нагревательный элемент для стола BAS P (400x400) 

	28308026
	4 нагревательных элемента Art.:FOS20022U (Цена каждого)

	58101104
	Таблица цветов

	28109000
	Комплект обязательных аксессуаров к оборудованию для эмалирования


ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ЭМАЛИРОВАНИЯ
Представленное оборудование проиллюстрировано на внутренней странице Таблицы цветов эмалей RES/58”

	МОДЕЛЬ
	КОД ИЗДЕЛИЯ
	НАПРЯЖЕНИЕ ПИТАНИЯ
	МОЩНОСТЬ
(Вт)
	ГАБАРИТЫ
(мм)
	ВЕС
(кг)
	ОПИСАНИЕ

	BAS B
	BASB22U
	230 В
50/60 Гц
	1100
	1010x510x920
	52
	Стол для эмалирования без аксессуаров.

	BAS D
	BASD22U
	230 В
50/60 Гц
	1100
	1075x530x920
	60
	Стол для эмалирования, с аксессуарами и кареткой- подлокотником

	DIS 100
	DIS10022U
	230 В
50/60 Гц
	40
	315x250x115
	7,6
	Дозатор эмали автоматический

	DIS 101
	DIS10122U
	230 В
50/60 Гц
	40
	315x250x115
	7,6
	Дозатор эмалевый автоматический,  без образования капель.

	DIS 200
	DIS20022U
	230 В
50/60 Гц
	50
	315x250x115
	5,5
	Дозатор эмалевый, не автомат.

	DIS 300
	DIS30022U
	230 В
50/60 Гц
	50
	315x250x115
	5,5
	Вакуумный держатель страз

	DIS BAS
	DISBAS22U
	230 В
50/60 Гц
	560
	510x645x140
	17
	Плита нагревательная с дозатором.

	BAS P
	BASP22U
	230 В
50/60 Гц
	550
	510x645x150
	15
	Плита нагревательная к столу.

	FOS 200
	FOS20022U
	230 В
50/60 Гц
	1000
	710x530x770
	87
	Печь для обжига эмали на 12 полок (4 в комплекте)

	MP 200
	MP200
	
	
	710x535x680
	44
	Передвижная подставка-шкаф для FOS 200.

	CPP
	CPP
	
	
	( 400
	0,4
	Круглый всасывающий патрубок для BAS D 

	BCT
	BCT
	
	
	300x210x60
	0,5
	Прямоуг. всасывающий патрубок для  BAS D


ПРИМЕЧАНИЕ: Данные, приведенные в этой публикации, носят индикативный характер. Производитель оставляет за собой право изменить их в любой момент, без предварительного уведомления.
ОБЩИЕ ДЕФЕКТЫ И СПОСОБЫ УСТРАНЕНИЯ
	ДЕФЕКТЫ 
	ПРИЧИНЫ
	СПОСОБЫ УСТРАНЕНИЯ

	Эмаль не затвердевает после катализа и обжига
	Ошибка взвешивания эмали и/или катализатора.
Пропорция эмаль/катализатор рассчитана по объему, а не по весу.
	Не рекомендуем применять мерные емкости, которые не учитывают изменение уд. плотности реагентов от температуры.
(Спрашивайте и пользуйтесь электронными весами NICEM).

	Эмаль быстро твердеет и становится хрупкой
	См. пункт выше
	

	Поверхность эмали  далека от совершенства (волнистая или морщинистая)
	Слишком высокая температура обжига
	Уменьшить температуру сушильного шкафа (печки)

	Цвета переводных картинок, покрытые прозрачной эмалью, исчезают после обжига.
	Дефект переводных картинок
	Свяжитесь с производителем продукции

	При погружении в гальваническую ванну изменяется цвет глазури.
	Гальванический раствор истощен или загрязнен
	Свяжитесь с гальваником.

	Некоторые сложные цвета (напр. серый, розовый , голубой) имеют зернистый вид после обжига.
	Излишек или недостаток гомогенизатора 9080 TR.
	Контролируйте весовое количество гомогенизатора  9080 TR.

	Поверхность эмали имеет пористый вид или покрыта пузырьками.
	Образование пузырьков воздуха во время перемешивания смеси эмаль/катализатор.
	Дать отстояться эмалированным деталям в течение 5 мин., для того, чтобы основная часть пузырьков воздуха появилась на поверхности и произвести огневую зачистку деталей, затем поместить в печь для обжига.
Используйте противопузырьковую добавку 9080 TR 57

	Некоторые пузырьки не исчезают даже после огневой зачистки
	Излишек противопузырьковой добавки 9080 TR 57.
	Уменьшите количество добавки 9080 TR 57.

	Поверхность не получается приемлемой несмотря на варьирование  временем обжига
	Слишком высокая температуры печи.
	Уменьшите температуру печи и увеличьте время обжига.

	Разный результат в одной закладке
	Температура печи не однородна.
	Убедитесь в равномерности температуры внутри печи.

	В пределах одной поверхности и для одной и той же смеси эмаль/катализатор получается разный результат.
	Остатки растворителя в шприце и/или игле, после их промывки. 
	Контролируйте чистоту и сухость используемых шприцев и игл перед началом работы..

	Плохая адгезия эмали с деталью
	
	Применяйте  эмали серии Z с катализаторами LENTO и/или  TIXO


В случае других проблем свяжитесь с нашими техниками.
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